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ZACISKARKI DO TULEJEK ENERGOTYTAN®

Prawidtowe zakanczanie przewodoéw oraz taczenie ich w rozdzielnicach, przytaczach i puszkach insta-
lacyjnych jest istotnym elementem uktadéw pewnego i bezpiecznego przesytu, rozdziatu i uzytkowania

energii elektrycznej.

Laczenie i zakanczanie przewodow poprzez
zaprasowywanie jest o wiele szybsze i pew-
niejsze od lutowania koncowek, w ktorych
miejsce styku ulega utlenianiu, co prowadzi
do przegrzewania sig, a co za tym idzie moze
powodowa¢ uszkodzenie przewoddéw oraz
aparatury, a czgsto takze prowadzi to powsta-
wania pozaréw. Praski ENERGOTYTAN
dzigki swej zwartej konstrukcji i mozliwosci
swobodnej obstugi jedna r¢ka zapewniaja
doskonate efekty pracy nawet w trudnodo-
stgpnych miejscach. System matryc uzytych
w narzegdziach zapewnia maksymalna efek-
tywnos¢, tatwos¢ dobierania odpowiednich
gniazd zaciskowych oraz powtarzalnos¢
wykonanych zaciskow.

Najprostsza zaciskarka wprowadzong na ry-
nek z mysla o instalatorach oraz uzytkow-
nikach prywatnych jest Z16 [rys 1]. Jest to
mechaniczna zaciskarka nozycowa stuzaca
do zaprasowywania koncowek tulejkowych
nieizolowanych, oraz izolowanych o prze-
krojach od 0,5 do 16 mm?. Urzadzenie ce-
chuje bardzo prosta budowa, tatwos¢ uzyt-
kowania oraz minimalne gabaryty.

Kolejna grupa sa zaciskarki z matrycami
prasujacymi na trapez [rys. 2,3] przezna-
czona do zaprasowywania tulejek izolowa-
nych, nieizolowanych. Kazde urzadzenie
wyposazone jest standardowo w jedna
matryce zaciskajaca [rys. 4]. Zaleta serii
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EXPERT E01416T i MPM jest powtarzal-
na, dostosowana do standardéw, wysoka
jako$¢ zagniatania, ktora zostata osiagnigta

N

poprzez bardzo precyzyjne wykonanie ma-

tryc oraz kalibracj¢ fabryczng urzadzenia.
Konstruktorzy zadbali rowniez o zabez-

PROMOCJA

pieczenie przed niedoci$nigciem — stosujac
mechanizm pozwalajacy na otwarcie matryc
tylko wtedy gdy ztacze zostato juz w pelni

zaci$nigte. Seria ta zostala stworzona z my-
$la o intensywnych pracach monterskich.
Zakres pracy zaciskarek to 10-50 mm?.
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Zaciskarki mechaniczne Z-10SA i EK303 to
kolejna grupa narzgdzi shuzacych do szyb-
kiego i pewnego zaprasowywania tulejek
na przewodach [rys.5, 6]. Praski w standar-
dzie wyposazone sa w automatyczne ma-
tryce zaciskajace umieszczone w glowicy
urzadzenia [rys 7,8]. Podczas zaciskania
matryca samoczynnie dopasowuje si¢ do za-
ciskanej tulejki. Zakres pracy zaciskarek to
0,08-16 mm?>.
Wymagania stawiane przez instalatoréw
1 montazystéw szaf rozdzielczych dotycza-
ce szybkosci 1 iloéci zaciskanych tulejek
doprowadzity do wprowadzenia na rynek
modeli zaciskarek pneumatycznych E-AC.
Urzadzenia wystepuja w dwoch wersjach.
Pierwsza to stolowa ze sterowaniem noz-
nym [rys.9], druga r¢czna ze sterowaniem
rgcznym [rys.10]. Kazde z urzadzen obstu-
guje zakresy tulejek 0,25-10 mm?.
Jak zwykle zachecamy Panstwa do kontak-
tu z naszym Dzialem Handlowym: biuro@
energotytan.pl, tel. 50 55 68 776, gdzie mozna
uzyska¢ informacje na temat aktualnej oferty
oraz pomoc techniczna.
Adrian Zajac
www.energotytan.com
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