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Betriebsanleitung
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Ausgabedatum: 12/2009

Far kunftige Verwendung aufbewahren!
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MC 25 SICHERHEIT GLW—

Grundlegende Hinweise

Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und stérungsfreien Betrieb des MC 25
ist die Kenntnis und Beachtung der Sicherheitshinweise.

Es geht um lhre Sicherheit!

Die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu beachten, die mit dem MC 25 arbeiten.

Darlber hinaus sind die fur den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften, insbesonders zur
Unfallverhiitung, zu beachten.

Symbole

In dieser Betriebsanleitung werden folgende Symbole verwendet:

A bezeichnet eine moégliche Unfall- und Verletzungsgefahr bzw. eine mogliche
Beschadigung des MC 25.

| bezeichnet Anwendungshinweise.

Gefahrlichkeit der Maschine

Der MC 25 ist nach anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut und wurde einer Sicher-
heitsprufung und -abnahme unterzogen.

Er ist mit Schutzeinrichtungen ausgerustet.
Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder Mil3brauch Gefahren fir
e Leib und Leben des Bedieners,

e die Maschine.

Der MC 25 ist nur zu benutzen
o flr die bestimmungsgemalle Verwendung und

¢ in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung des MC 25 zu tun
haben, muissen

¢ entsprechend qualifiziert sein und

o diese Betriebsanleitung genau beachten.
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GLW- SICHERHEIT MC 25

Bestimmungsgemalie Verwendung

Der MC 25 ist auschlie3lich fir Abisolier- und Crimparbeiten bestimmit.

Dabei dirfen nur Aderendhilsen mit den Querschnitten 0,5 bis 2,5 mm und einer Lange von
8 mm benutzt werden.

In den Einfihrungstrichter am MC 25 dirfen nur die zur Verarbeitung vorgesehenen PVC-isolier-
ten Leiter eingefiihrt werden. Auf keinen Fall massive Metallteile 0. 4. Gegenstande. Die
Abisoliermesser wirden zerstort.

Eigenméchtige Umbauten, die Uber das Umristen hinausgehen, und Veranderungen am MC 25
sind aus Sicherheitsgrinden verboten!

Die Beachtung aller Hinweise und die Einhaltung der vorgeschriebenen
Betriebsbedingungen gehdren zur bestimmungsgemalen Verwendung.

Gefahrenquellen
Der MC 25 darf nur bei geschlossener Schutzhaube benutzt werden.

Vor allen Arbeiten, bei denen die Haube gedffnet werden muf3 (z. B. Umristen, Selbsthilfe), ist der
Netzstecker zu ziehen.

Vergewissern Sie sich, daf? keine fremden Gegenstande im Gehauseinneren liegen.

Arbeitsplatze
Fur Betrieb und Lagerung sind
¢ feuchte oder staubige Orte,

¢ Orte, die hoher Warme, direkter Sonneneinstrahlung oder tiefen Temperaturen ausgesetzt sind
(Betriebsbereich: 15 °C bis 35 °C), zu vermeiden.

Bei Ortsveranderung von einem kalten an einen warmen Ort kann sich Kondensat bilden.
Vor Einsatz des MC 25 Haube 6ffnen und Kondensat verdunsten lassen.
Keine Flussigkeiten auf dem MC 25 verschiitten.

Den MC 25 keinen starken Erschitterungen und Sté3en aussetzen.
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Schutzeinrichtungen

Der MC 25 wird ausgeschaltet durch

¢ den Netzschalter (O gedriickt),

e Ziehen des Netzsteckers,

e Zuruckfahren der Schutzhaube (Uber zwei Mikroschalter mit Rollen).

Die Schutzhaube ist zur Sicherheit des Bedieners eingebaut. Sie darf unter keinen Umstanden
verandert, entfernt oder durch Umbauten umgangen werden.

Ein Schild weist auf bestehende Gefahren hin.

7~

Vor Offnen des Gehauses |
Netzstecker ziehen.

Before opening
disconnect mains.

Avant d’ouvrir I'appareil
retirez la fichemale.

\ v

Zugelassene Bediener

Am MC 25 dirfen nur autorisierte und eingewiesene Bediener arbeiten.
Der Bediener ist im Arbeitsbereich Dritten gegenlber verantwortlich.
Der Betreiber muf3

o dem Bediener die Betriebsanleitung zugénglich machen und

¢ sich vergewissern, daf} der Bediener sie gelesen und verstanden hat.

Gewahrleistung

Grundsatzlich gelten unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen”. Diese stehen dem
Betreiber spatestens mit Vertragsabschlul zur Verfigung.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen
bei Zuwiderhandlung gegen nachfolgende Punkte:

Nicht bestimmungsgeméaiie Verwendung des MC 25.
o Unsachgemalie Arbeitsplatze.

¢ Unsachgemalfie und Uber die in der Betriebsanleitung beschriebene hinausgehende Anwen-
dung.

e Eigenmachtige bauliche Veranderungen des MC 25.
e Weiterbetreiben des MC 25 bei festgestellten Storungen.

o Unsachgemal durchgefiihrte Reparaturen.

| Nur Originalersatzteile verwenden.
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BESCHREIBUNG

MC 25

Lieferumfang

Bild 1 Lieferumfang

1 MC25 1 Stick 5 Zubehdrkoffer 1 Stack
2 Netzkabel 1 Stick Inhalt:
3 Schublade fir Isolationsreste 1 Stiick 6 Hulsenzufihrung far 5 Stiick
4 Betriebsanleitung deutsch 1 Stiick Aderendhiilsen 0,5 bis 2,5 mm?
bei Auslandslieferung zusatzl. 7 Bearbeitungseinséatze fur 5 Stiick
1 Stiick in der jeweiligen 0,5 bis 2,5 mm?
Fremdsprache 8 Locator (Reserve) 5 Stiick
9 Bolzen & 6 mm 1 Stick
| Die Teile 6, 7 und 8 haben den gleichen Farbcode wie die jeweils zu verwendenden
. Aderendhilsen geman DIN-Farbreihe.
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Verwendung

Der MC 25 dient zum vollautomatischen Abisolieren von flexiblen Leitern mit PVC-Isolierung und
anschlieRendem Verpressen von isolierten Aderendhtilsen in Bandform.

Verarbeitet werden Aderhilsen nach DIN 46228 Teil 4 im Querschnitt 0,5 bis 2,5 mm2 mit 8 mm
Abisolierlange. Aufgrund kurzer Taktzeiten (1,5 s) und dem problemlosen Querschnittswechsel

(unter 10 s) ist der MC 25 ebenso fir den Einsatz in Werkstatten als auch in komplexen Kabel-

konfektions-Systemen geeignet.

Folgende Aderendhilsen kénnen mit dem MC 25 verarbeitet werden:

Aderendhilsen-Bandform im Spender

Querschnitt Léange DIN-Farbreihe Verpackungseinheit Artikel-Nr.
mm? mm Stiick/Rolle
0.5 8 weild 1000 A00555 K
0.75 8 grau 1000 A00755 K
1.0 8 rot 1000 A01055 K
15 8 schwarz 1000 A01555 K
2.5 8 blau 500 A02555 K
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BESCHREIBUNG MC 25

Bedienteile-Ubersicht

coO~NO O WN P

Tragegriff
EinfUhrungstrichter
Stuckzahler
Ruckstell-Taste
Bearbeitungseinsatz
Sicherungsbolzen
Schutzhaube
Hulsenzufiihrung

Bild 2 Bedienteile

9
10
11
12
13
14
15

Netzanschluf3
Netzsicherungen
Netzschalter
Trafosicherungen
Reverse-Taste
Spender-Halter
Schublade
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Bedienteile-Funktion
1 Tragegriff
Dient zum Transport des MC 25.

2 EinfUhrungstrichter

Der zu bearbeitende Leiter wird durch den Einfihrungstrichter in den MC 25 gefiihrt.
Nach vollstandiger Einfihrung beginnt die Bearbeitung automatisch.

3 Stiickzahler (000000 bis 999999)

Der Stiuckzahler erfaldt die Anzahl der verarbeiteten Aderendhilsen.
Er wird beim Ausschalten des MC 25 automatisch auf 0 zurtickgestellt.

4 Rickstell-Taste

Mit dieser Taste kann der Stiickzéhler manuell auf 0 zurlickgestellt werden.

5 Bearbeitungseinsatz (farbcodiert)

Positioniert die Aderendhilse und isoliert den Leiter ab.
Fur jeden Querschnitt ist der zugehdorige Bearbeitungseinsatz einzusetzen.

6 Sicherungsbolzen

Verriegelt den Bearbeitungseinsatz.

7 Schutzhaube

Schutzt den Bediener vor den beweglichen Teilen im MC 25.
Der MC 25 arbeitet nur bei vollkommen geschlossener Schutzhaube.

8 Hulsenzufuhrung (farbcodiert)

Nimmt das Aderendhilsen-Band auf. FUr jeden Querschnitt ist die zugehérige Hulsenzuflihrung
einzusetzen.

9 NetzanschlufR

Gerateanschluf? fur das Netzkabel.

10 Netzsicherungen
Im Netzanschluf3 integrierte Feinsicherungen 2 x 0,63 A/T/250 V.

11 Netzschalter
Schaltet die Stromversorgung fur den MC 25 ein (I gedrickt) oder aus (0 gedrtickt).

12/09 7



' 4
GLW- BESCHREIBUNG MC 25

12 Trafosicherungen

Sekundarseitige Geratesicherung mit Feinsicherungen 4,0 A/T/250 V.

13 Reverse-Taste

Nach Dricken der Taste fahrt der MC 25 in eine Wartungsstellung zurtick.
Nach nochmaligem Driicken fahrt der MC 25 in Startposition vor.

14 Spender-Halter

Haltert das rollenférmig im Spender liegende Aderendhilsen-Band.

15 Schublade

Nimmt Isolationsreste auf. Sie ist regelmafig zu leeren.

8 12/09



' 4
MC 25 INBETRIEBNAHME GLW—

1. Wahl des Aufstellungsortes

Der Aufstellungsort muf eben und waagrecht sein.

! Die Bedingungen in Kapitel Sicherheit, Abschnitt Arbeitspléatze, sind zu beachten.

2. Spender vorbereiten

e Spender 6ffnen und Lasche an Kante (1)
abreiRen. 1

¢ Aderendhiilsen-Band (2) ca. 20 cm
herausziehen.

Bild 3 Spender vorbereiten

3. Hilsenzufihrung vorbereiten

e Hulsenzufihrung mit dem zugehdrigen
Querschnitt aus Zubehorkoffer entnehmen.

| Farbcode Aderendhulsen-
. Hulsenzufuhrung beachten.

hier Bandanfang
einrasi ten!

e Aderendhiilsen (1) in die Fihrung bis zum
Anschlag einschieben.

¢ Stift (2) nach oben ziehen, Aderendhdlsen bis
zur Markierung (3) weiterschieben und Stift
loslassen.

Einwandfreie Rastung des Stiftes
prufen.

Bild 4 Huilsenzufuhrung vorbereiten
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INBETRIEBNAHME MC 25

D

62

Hulsenzufihrung montieren

Bearbeitungseinsatz darf noch nicht
montiert sein.

Schutzhaube (1) zurtickschieben.

Hulsenzufuhrung (2) seitlich einsetzen und auf
die Bolzen (3) drucken.

Einrastung prafen.

Spender aufsetzen

Spender (1) auf Halter aufsetzen und
andrucken.

Spender mul} einrasten.

. Bearbeitungseinsatz montieren

Bearbeitungseinsatz mit dem zugehdrigen
Querschnitt und den Bolzen aus Zubehdorkoffer
entnehmen.

Farbcode Bearbeitungseinsatz-
Hulsenzufuhrung beachten.

Bearbeitungseinsatz (1) seitlich in die Fihrung
schieben.

Bolzen (2) bis zum Anschlag in die Bohrung
einsetzen.

Bild 7 Bearbeitungseinsatz montieren

10
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7. Betriebsbereitschaft herstellen
e Spender (1) in Betriebsstellung klappen.
e Schutzhaube (2) schlieRen.

| Darauf achten, dal Aderendhulsen-
. Band ungehindert einlaufen kann.

o Netzstecker (3) am NetzanschlulR des MC 25
und Schukostecker (4) an Netzsteckdose
anschlief3en.

Bild 8 Betriebsbereitschaft herstellen

AnschlieRend kann mit der Bedienung fortgefahren werden.

12/09
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1. Leiter richten

e Vor der Bearbeitung muR3 der Leiter annéhernd

gerade gerichtet werden. Biegung i. O.

Max. 2-3 mm
auf 60 mm Lange
~

Zu groBe Biegung

Bild 9 Leiter richten

2. Leiter zuschneiden

¢ Leiter sauber und gerade abschneiden.

I Falscher Zuschnitt gem. Bild 11 fuhrt - .
. h&ufig zu Fehlercrimpungen. Richtiger Schnitt

Bild 10 Leiter zuschneiden

Schnittflache schrag

Schnittflache gequetscht
Einzeladern
herausgezogen

Schnittflache
gequetscht

Bild 11 Falscher Leiterzuschnitt

3. MC 25 einschalten
e Prufen, ob Schutzhaube (1) geschlossen ist.

¢ MC 25 mit Netzschalter (2) einschalten
(I gedriickt).

¢ Prifen, ob Stickzahler (3) 0 anzeigt.

Zeigt der Stuckzahler nicht 0 an, so ist
Kapitel Stérungen zu Rate zu ziehen.

Bild 12 MC 25 einschalten
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MC 25 BEDIENUNG

4. Leiter crimpen

o Leiter (1) geradlinig bis zum Anschlag in den
EinfUhrungstrichter schieben.

o Der Abisolier- und Crimpvorgang erfolgt
automatisch.

e Nach Stillstand des MC 25 Leiter (2) geradlinig
herausziehen.

I Bei Betriebsstorungen bzw.
. unsachgemaler Crimpung ist Kapitel
Storungen zu Rate zu ziehen.

o Bei Bedarf Stiickzahler (3) ablesen und mit
Ruckstell-Taste (4) auf O stellen.

5. Aul3er Betrieb setzen
o Ggf. Stuckzahler (1) ablesen.

¢ MC 25 mit Netzschalter (2) ausschalten
(O gedriickt).

6. Tagliche Pflege

Schutzhaube mul3 getffnet werden,
Netzstecker ziehen!

¢ MC 25 mit Netzschalter (1) ausschalten.

o Netzstecker (2) ziehen.

e Schutzhaube (3) zurtickschieben.

¢ Isolationsreste aus Innenraum entfernen (4).
e Schublade (5) herausziehen.

¢ [solationsreste entsorgen und Schublade
wieder einsetzen.

e Schutzhaube (6) schlief3en.

o Netzstecker (7) anschliel3en.

Richtige
Leiterfihrung

Falsche
Leiterfihrung

Bild 15 Tégliche Pflege

12/09
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UMRUSTEN MC 25
1. Umristung vorbereiten
Schutzhaube mul3 getffnet werden,
Netzstecker ziehen!

o Ggf. Stuckzahler ablesen.
e MC 25 mit Netzschalter (1) ausschalten

(O gedruckt).
o Netzstecker (2) ziehen.
e Schutzhaube (3) zuriickschieben.
e Stift (4) nach oben ziehen, Adernhulsen (5)

herausziehen.
e Spender (6) abnehmen und restliche

Aderendntisen autfrollen. Bild 16 Umristung vorbereiten
e Spender-Halter (7) einklappen.
2. Bearbeitungseinsatz ausbauen
e Bolzen (1) herausziehen.
e Bearbeitungseinsatz (2) seitlich herausziehen.
e Bearbeitungseinsatz und Bolzen im

Zubehorkoffer verstauen.

Bild 17 Bearbeitungseinsatz ausbauen
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MC 25 UMRUSTEN

3. Hulsenzufihrung ausbauen

e Hiulsenzufihrung (1) nach hinten ziehen und
seitlich (2) entnehmen.

e Hulsenzufihrung im Zubehérkoffer verstauen.

Bild 18 Hilsenzufihrung ausbauen

AnschlieBend gemafd Abschnitt Inbetriebnahme Schritt 2. bis 7. fortfahren.

12/09 15
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GLNV = STORUNGEN

MC 25

Bei einer Geratestorung ist die Selbsthilfe abhangig vom Stérungsbild.

Nach Beurteilung des Stérungsbildes kann die Selbsthilfe unter dem angegebenen Stérungsbild

zielgerichtet durchgefiihrt werden.

Stoérungsbild 1

Leiter kann nicht eingefuihrt werden.

Stoérungshbild 2

Crimpvorgang wird nicht beendet.

Storungsbild 3
Crimpvorgang wird beendet.

Leiter 14Rt sich jedoch nicht herausziehen.

Stoérungshbild 4

Leiterisolation wird unvollstandig entfernt.

Storungsbild 5

Aderendhilse wird nicht vom Band getrennt.

Storungshbild 6

Stickzahler zeigt nicht an, bzw. MC 25 laf3t sich nicht einschalten.

Storungshbild 7

MC 25 arbeitet zu langsam, Stuickzahler zeigt jedoch an.

Storungshbild 8

Crimpgesenk oder Crimpstempel defekt.

16
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Stoérungsbild 1

Leiter kann nicht eingefiihrt werden.

Der Leiter kann nur in Startposition (vorne), nicht
in Wartungsstellung (hinten) eingefiihrt werden.

Reverse-Taste (1) dricken, MC 25 fahrt in Start-
position. Der Leiter kann eingeftihrt werden.

\ p’

Bild 19 MC 25 in Startposition fahren

Storungsbild 2
Crimpvorgang wird nicht beendet.

Schutzhaube mul3 getffnet werden,
Netzstecker ziehen!

1. Aul3er Betrieb setzen

Ggf. Stuckzahler (1) ablesen.

MC 25 mit Netzschalter (2) ausschalten
(O gedrickt).

Netzstecker (3) ziehen.

Bild 20 Auler Betrieb setzen

12/09 17
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2. Bearbeitungseinsatz ausbauen

e Schutzhaube (1) zuriickschieben.
e Bolzen (2) herausziehen.

¢ Unteres Abisoliermesser (3) hochdriicken und
Bearbeitungseinsatz (4) seitlich herausziehen.

o Hiulse (5) entfernen.

e Leiter (6) zur Seite biegen.

3. Leiter entnehmen

e Stift (1) nach oben ziehen, Aderendhilsen (2)
herausziehen.

e Schutzhaube (3) schlief3en.
o Netzstecker (4) anschliel3en.

o MC 25 mit Netzschalter (5) einschalten
(I gedrickt)

e Reverse-Taste (6) driicken, MC 25 fahrt in
Startposition.

o Leiter (7) herausziehen.

Bild 22 Leiter entnehmen

Nach Einbau des Bearbeitungseinsatzes und Einlegen der Aderendhilsen ist der MC 25 wieder
betriebsbereit.
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Stoérungshbild 3
Crimpvorgang wird beendet. Leiter a3t sich jedoch nicht herausziehen.

Schutzhaube mulR3 gedffnet werden,
Netzstecker ziehen!

1. AulBer Betrieb setzen
e Ggf. Stuckzahler (1) ablesen.

o Reverse-Taste (2) driicken, MC 25 fahrt in
Wartungsstellung.

e MC 25 mit Netzschalter (3) ausschalten
(O gedriickt).

o Netzstecker (4) ziehen.

2. Bearbeitungseinsatz ausbauen
e Schutzhaube (1) zurtickschieben.
e Bolzen (2) herausziehen.

¢ Unteres Abisoliermesser (3) hochdriicken und
Bearbeitungseinsatz (4) seitlich herausziehen.

| Falls sich Bearbeitungseinsatz nicht

. herausziehen lalt, Schritt 4 durch-
fuhren, ansonsten mit Schritt 3 weiter-
machen.

o Hiulse (5) entfernen.

e Leiter (6) zur Seite biegen.

Bild 24 Bearbeitungseinsatz ausbauen

12/09 19
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SELBSTHILFE

MC 25

. Leiter entnehmen

Stift (1) nach oben ziehen, Aderendhilsen (2)
herausziehen.

Schutzhaube (3) schliel3en.
Netzstecker (4) anschlieRen.
MC 25 mit Netzschalter (5) einschalten.

Reverse-Taste (6) driicken, MC 25 fahrt in
Startposition.

Leiter (7) herausziehen.

Nach Einbau des Bearbeitungseinsatzes und
Einlegen der Aderendhulsen ist der MC 25 wieder
betriebsbereit.

. Leiter entnehmen

Leiter (1) auf Zug halten und gleichzeitig
Reverse-Taste (2) driicken, MC 25 fahrt in
Startposition.

Leiter (3) herausziehen.
Bearbeitungseinsatz (4) ausbauen.

Hulse (5) entfernen.

Nach Einbau des Bearbeitungseinsatzes ist der
MC 25 wieder betriebsbereit.

<
N

3 [ \
7/ / \ \
/ (Y aCl
BN TS
e 5

Bild 25 Leiter entnehmen

Bild 26 Leiter entnehmen

20

12/09



MC 25 SELBSTHILFE

GLWZ

Stoérungshbild 4
Leiterisolation wird unvollstandig entfernt.

Schutzhaube mulR3 gedffnet werden,
Netzstecker ziehen!

1. Querschnittsangaben tUberprifen

Bei fehlerhafter Abisolierung des Leiters ist als erstes zu Uberprifen, ob der gewéhlte Leiter-
guerschnitt mit der Querschnittsangabe des Bearbeitungseinsatzes und der Hilsenzufuhrung
Ubereinstimmt. Bei fehlerhafter Bestlickung sind die Einsdtze dem gewdahlten Leiterquerschnitt
anzupassen. Der Querschnitt des Leiters ist ebenfalls zu tUberprifen.

2. Abisoliermesser Uberprifen

Sind die Querschnittsangaben i. O., so ist der
Bearbeitungseinsatz auszubauen (siehe Kapitel
Umrlsten) und die Abisoliermesser (1) zu Uber-
prifen.

Sind die Abisoliermesser abgenutzt oder bescha-
digt, so missen sie ersetzt werden.

Dazu Innensechskantschraube (2) an der Unter-
seite herausdrehen und neue Abisoliermesser mit
gleichem Querschnitt einbauen. Die zugehérige
Artikel-Nr. ist aus Kapitel Ersatzteile ersichtlich.

Bild 27 Abisoliermesser prifen

12/09
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Stoérungsbild 5

Aderendhilse wird nicht vom Band getrennt.

Schutzhaube mulR3 gedffnet werden,
Netzstecker ziehen!

Bei beschadigtem oder abgebrochenem Trenn-
messer (1) wird die mit dem Leiter vercrimpte
Aderendhlse nicht vom Band getrennt.

In diesem Fall ist der Bearbeitungseinsatz aus-
zubauen (siehe Kapitel Umriistung) und das
Trennmesser (1) zu Uberprifen. Bei defektem
Trennmesser (1) ist die Kreuzschlitzschraube (2)
herauszudrehen und ein neuer Locator (3) mit
gleichem Querschnitt einzubauen.

Die zugehdorige Artikel-Nr. ist aus Kapitel Ersatz-
teile ersichtlich.

Bild 28 Trennmesser prifen

Stoérungsbild 6

Stuckzahler zeigt nicht an, bzw. MC 25 laf3t sich nicht einschalten.

1. Netzanschluf3 prifen

Prifen Sie, ob der Netzstecker am NetzanschlulR des MC 25 und der Schukostecker an der Netz-
steckdose angeschlossen sind. Vergewissern Sie sich, daf die Stromversorgung an der Netz-
steckdose i. O. ist.

2. Netzsicherungen prifen

NetzanschluR muld gedffnet werden,
Netzstecker ziehen!

o Netzstecker (1) ziehen.
¢ Sicherungshalter (2) herausziehen.

o Netzsicherungen prifen.

o Defekte Netzsicherung ersetzen. Die zuge-
horige Artikel-Nr. ist aus Kapitel Ersatzteile
ersichtlich.

¢ Netzsicherungen in Sicherungshalter einlegen.

¢ Sicherungshalter einschieben.

. . Bild 29 Netzsicherungen prifen
I Sicherungshalter muf3 einrasten. genp
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Stoérungshbild 7

MC 25 arbeitet zu langsam, Stiickzahler zeigt jedoch an.

A\

Geratesicherungen muissen ent-
nommen werden, Netzstecker ziehen!

Netzstecker (1) ziehen.
Sicherungshalter (2) herausdrehen.
Geréatesicherungen (3) prufen.

Defekte Geratesicherung ersetzen. Die zuge-
horige Artikel-Nr. ist aus Kapitel Ersatzteile
ersichtlich.

Geratesicherungen in Sicherungshalter ein-
legen.

Sicherungshalter einschrauben.

Stoérungshbild 8

Crimpgesenk oder Crimpstempel defekt.

Schutzhaube mul3 getffnet werden,
Netzstecker ziehen!

Netzstecker (1) ziehen.

Bearbeitungseinsatz und Hulsenzuflhrung
ausbauen (siehe Kapitel Umrlsten).

Innensechskantschraube (3) am defekten
Crimpgesenk (1) oder Crimpstempel (2)
herausdrehen.

Schlauchklemme (4) nach unten driicken und
Schlauch (5) abnehmen.

Defektes Teil wechseln.
Die zugehorige Artikel-Nr. ist aus Kapitel
Ersatzteile ersichtlich.

Kunststoffteile missen sauber und
fettfrei sein!

Bild 30 Geréatesicherungen prifen

Dg
00

3

Bild 31 Crimpgesenk/Crimpstempel wechseln

12/09

23



GLWZ

ERSATZTEILE

MC 25

Teil Querschnitt Artikel-Nr. Liefermenge

Bearbeitungseinsatz 0.5 mm?2 MC2SCHO05 1
0.75 mm2 MC2SCHO07 1
1.0 mm? MC2SCH10 1
1.5 mm? MC2SCH15 1
2.5 mm?2 MC2SCH25 1
0.5 mm2 MC2AMO5 1
0.75 mm? MC2AMO7 1
1.0 mm2 MC2AM10 1
1.5 mm2 MC2AM15 1
2.5 mm2 MC2AM25 1
0.5 mm? MC2LOCO05 3
0.75 mm? MC2LOCO07 3
1.0 mm? MC2LOC10 3
1.5 mm? MC2LOC15 3
2.5 mm? MC2LOC25 3
0.5 mm? MC2MAGO05 1
0.75 mm? MC2MAGO7 1
1.0 mm? MC2MAG10 1
1.5 mm? MC2MAG15 1
2.5 mm? MC2MAG25 1
Kabelfiihrung 0.5 mm? MC2 0071 2
0.75 mm? MC2 0072 2
w 1.0 mm? MC2 0073 2
1.5 mm? MC2 0074 2
2.5 mm? MC2 0075 2
Bolzen - MC2BOL 1
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MC 25 ERSATZTEILE GLW-

Teil Querschnitt Artikel-Nr. Liefermenge

Netzsicherung -

65 0,63 A/T/250 V MC2S10.63 >

1,25 AIT/115 V MC2SI1.25 2
Geréatesicherung - MC2S14.0 2
&4,0 AIT
Crimpgesenk - MC2CGES 1
Crimpstempel - MC2CSTE 1
Zentriergabel unten - MC2 0011 1
Zentriergabel oben - MC2 0013 1

mit Luftschlauch

¥

Zentriergabel oben - MC2 0013K 1
ohne Luftschlauch

¥
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GLW- TECHNISCHE DATEN MC 25

NEtZaNSCHIUMR ... e 230 V/50 Hz(115 V/60Hz)
LeistungSaufNaiMIE. ..........uii e 80 VA
ArbeitsbereiCh ... 0,5-2,5mm? 20 - 14 AWG
AderendnUISEN.......cooiii s in Bandform nach DIN 46228 Teil 4
V4T 0T <TE ] o PP trapezférmig
LI ST PP TP P P PP PP PPPPTP S PPPON 15s
Y (=TU =T (U T PP PP T microprozessorunterstiutzte Kurvensteuerung
SEUCKZANIE ...ttt ettt ettt et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeees LCD-Anzeige
QUETSCRNITEWECRSEL ... .t e et eaens unter 10 s
MABRE (B X H X T)euiiiiiiiiiie et e e et e e e e e e e e s 165 x 270 x 320 mm
LT o] o | PP PP PPPPPPPPPPPI ca. 12 kg
Typenschild

GLW=

Hersteller
- GLW GmbH D-88333 Kisslegg Herstelleradresse
| MC 25 S Maschinentyp

Netzanschluss-Leistungsaufnahme

 AC 230V/50Hz - BOVA

. .Querschnitt . . 0’5_2,5mm2

Cross Section Verarbeitungsquerschnitte

corion N S .

Serial No; 180939 Seriennummer

Mergestell o

Manufactured 2010 Baujahr

- Made in Germany c € EG-Zeichen
Herstellungsland
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EG Konformitatserklarung GLW-

MC 25
Hersteller: GLW GmbH
Anschrift; Steinbeisstralle 2

88353 Kisslegg
Deutschland

Hiermit erklaren wir, dal3 die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und

Bauart sowie in der von uns i

n Verkehr gebrachten Ausristung den einschlagigen grundlegenden

Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie entspricht. Bei einer nicht
mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Glltigkeit.

Bezeichnung des
Betriebsmittels:

Maschinentyp:
Einschlagige

EG-Richtlinien:

Angewandte
harmonisierte
Normen

Ort, Datum

Crimpautomat fur isolierte Aderendhilsen

C€

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EG

DIN EN ISO 12100-1 und -2:2004
DIN EN ISO 13857:2008

DIN EN 349:2008

DIN EN 60204-1:2006

DIN EN 50081-1:1993

DIN EN 50082-2:1994

Kisslegg, 10. Dezember 2009

Rechtsverbindliche Unterschrift: ﬁ 4%

Angaben zum Unterzeichner:

Bruno Weiland

12/09
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GLW GmbH
Steinbeisstralle 2
88353 Kisslegg
Deutschland

Tel. (07563) 9123-0
Fax (07563) 9123-99

Das Urheberrecht an dieser Betriebsanleitung
verbleibt bei der Firma GLW.

Nachdruck, Vervielfaltigung oder Ubersetzung,
auch auszugsweise, sind ohne Genehmigung
nicht gestattet.

© 2009 GLW GmbH




